TSA

TACTILE SENSATION ANALYZER

Obiektywny pomiar miekkosci, szorstkosci i sztywnosci

tkaniny

1

ZALETY

obiektywny pomiar
- miekkosci
- szorstkosci i
- sztywnosci
funkcja obliczania wartosci HF
pomiar elastycznosci
i powrotu elastycznego
doktadnosc
rzetelnosc¢
doskonata korelacja z

wrazeniami cztowieka

UZYTKOWNICY

dostawcy srodkéw chemicznych
producenci wtokien

producenci materiatow bazowych
i gotowych produktow

detalisci

uczelnie wyzsze i instytuty naukowe

Walory dotykowe produktu wykonanego z tkaniny sa zwykle
sprawdzane recznie przez cztowieka, w najlepszym przypadku
przez grupe osob testujacych haptyke materiatu. Wrazenia
dotykowe zaleza od szeregu czynnikoéw, np. preferencji
indywidualnych i specyficznych dla rynku, nastroju w danym
dniu, czy tez kultury. Innym mankamentem jest brak mozliwosci
oddzielnego odczuwania trzech podstawowych parametrow
haptycznych, sktadajacych sie na ogoélne wrazenia dotykowe

w kontakcie dtoni z materiatem.

PODSTAWOWE DANE

“Analizator wrazen dotykowych TSA firmy Emtec stuzy do
obiektywnego pomiaru zmiennosci mikropowierzchni (odczu-
walnej miekkosci), zmiennosci makropowierzchni (odczuwalnej
szorstkosci) oraz sztywnosci w ptaszczyznie dowolnej rodzaju
tkaniny (materiatu bazowego i gotowych produktow). Sa to trzy
podstawowe parametry haptyczne, ktore sa takze odczuwane
przez ludzka dton, jednak TSA zwraca osobny wynik dla kazdego
z nich. Przy uzyciu specjalnych algorytmow te trzy parame-
try mozna potaczyc¢, uzyskujac wartos¢ HF (hand feel value),
okreslajaca walory dotykowe produktu. Zastosowanie wtasci-
wego modelu matematycznego pozwala na niemal 100-procen-

towa korelacje z wrazeniami odczuwanymi przez cztowieka.
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ANALYZER

ZASADA POMIARU

Pierwszy etap - analiza akustyczna:

obejmuje pomiar szorstkosci (TS750).

drgania pionowe probek bibutki higienicznej zaleza

od struktury/szorstkosci powierzchni (TS750).

Drugi etap to analiza akustyczna, po ktorej nastepuje pomiar

odksztatcenia: mierzone sg parametry miekkosci (TS7) oraz

sztywnosci w ptaszczyznie (D), elastycznosci (E) i powrotu elas-

tycznego (okreslonego histereza (H) oraz plastycznoscia (p)).

Drgania topatki zmieniaja sie w zaleznosci

od miekkosci wtokien (TS7).

TS750 szczyt: szorstkosci

TS7 szczyt: miekkosci

Wyniki analizy akustycznej sa przedstawione w postaci

spektrum szumu. y: natezenie szumu x: czestotliwosc

Sztywnosc D oraz H i P uzyskuje sie przez pomiar
odksztatcenia. Parametr E uzyskuje sie podczas drugiego

pomiaru odksztatcenia

emtec Electronic GmbH
GorkistraBe 31

04347 Leipzig

Germany

OBSZARY ZASTOSOWANIA

badania i rozwaj

optymalizacja procesu
optymalizacja produktu

kontrola przychodzacych produktow
zapewnienie jakosci

diagnozowanie problemow
rozpatrywanie reklamacji

komparatystyka

MATERIALY

produkty bazowe (wszelkiego rodzaju nieprzetworzone lub

przetworzone tkaniny)

gotowe produkty (tkaniny domowe, odziez, ubrania sportowe,

tkaniny dla motoryzacji, np. pasy bezpieczenstwa)

DANE TECHNICZNE

wymiary urzadzenia 44 x 19 x 47 cm (H x W x D)
masa urzadzenia 19 kg
zasilanie 115-230 VAC, 50/60 Hz

wymiary probki wzorcowej @ 112.8 mm = 100 cm?

OPROGRAMOWANIE

Emtec Measurement System EMS
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